Dane dotyczace obrébki profilu

Zestawienie zamowienia
Kody obrébkowe

Numer zamoéwienia sktada si¢ z typu profilu, kodu obrébki dla obu koncéw profilu i
diugosci profilu. Dostepne kody obrébki podane w ponizszych tabelach. Stosowane sa
kody reczne i elektroniczne. Kod «reczny» obejmuje najczgstsze obrdbki standardowe.
4-znakowy kod «elektroniczny» tworzony jest przez KanyaThek3D i opisuje zaréwno
rodzaj obrobek jak i ich geometrie i dugosc.

Specjalne obrobki wyswietlane sg przez kod zamdwienia =99 lub uzupetniane sg znakiem
specjalnym #. W tym przypadku konieczny jest rysunek kliental

Sposéb zamawiania:
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DANE OBROBKI KODY OBROBKI (BC)
1. Przycinanie profili na dlugos¢, bez dodatkowej obrobki recznie elektronicznie
dociecie na dlugo$¢  Tolerancja wg ISO 2768-m -02 -4000
2a. Przycinanie profili na dlugo$¢ i wycinanie gwintow gtéwnych
1 gwint M16/14/10x50 -E1 —6000, -6002| -6080
1 gwint M16/14/10x100 8.8 -03 —7000| -7002| —7080
1 gwint M16/14/10/8x25 EI 0 0 -E3 —5000| -5002| -5080
1 wktadka Heli-Coil M6x10* -H3 -8001
2 gwinty M16/14/8x50 - =E2 —6003| -6005| —6009
2 gwinty M16/14x100 ° 8 -04 —7003| —=7005| —7009
2 gwinty M16/14/8x25 ° ° -E4 -5003| -5005| —5009
2 wkiadki Heli-Coil M6x10* -H4 —8003| —-8005| —8009
3 gwinty M16/14x50 (o | -G3 -6007 | -6013
3 gwinty M16/14x100 ° ® -05 -7007 | -7013
3 gwinty M16/14x25 Lo oo -E5 -5007 | -5013
4 gwinty M16/14x50 (@] -G4 -600F | —601L
4 gwinty M16/14x100 M oo —06 -700F | -701L
4 gwinty M16/14x25 Lo | °e -E6 -500F | -501L
6 gwinty M16/14x50 ° o -Gb -603R
6 gwinty M16/14x100 oo -G6 -703R
6 gwinty M16/14x25 oo -E7 -503R
8 gwinty M16/14x50 30 -G7 -607Z
8 gwinty M16/14x100 b4 -G8 -707Z
8 gwinty M16/14x25 (X -E8 -507Z
2b. Przycinanie profili na dtugo$¢ i wcinanie gwintéw pomocniczych PRI
4 gwinty M6x15 = -07 -57G0
4 gwinty M8x20 halind -08 -57G0
2c¢. Przycinanie profili na dlugos¢ i gwinty wg rysunku
n gwintéw wg rysunku klienta -09 ..

* Profile 20x20/40 z wktadkami Heli-Coil
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DANE OBROBKI KODY OBROBKI (BC)
3. Przycinanie profilu na dtugos¢ i otwory PVS lub potaczenie Easy recznie elektronicznie
Otwor | Szczelina Otwor |Szczelina
1 otwér PVS b)w o] o -10 ~10E ~A010 | -A410
5 2] 8] 7] 11 -11E -A040 | -A440
e, &l [a] -12 -12E -A002 | -A402
[ Sl ia]
Ig) e} -13 -13E —-A001 —-A401
wg rysunku klienta -19 -19E o .
Ib'l
2 otwory PVS I ! -20 —-20E -A0CO -A4CO0
L J
I‘a‘l
lQ | =21 -21E -A011 -A411
L
wg rysunku klienta -29 -29E o .
i
3 otwory PVS ID | -30 -30E -AOWO | -A4WO0
ol
wg rysunku klienta -39 -39E b L
3
o)
4 otwory PVS I ! -40 —-40E -ATWO0 | -A5WO
[y
gt
o o
| ()_C!! -40 -40E -A0C6 -A4C6
wg rysunku klienta -49 -49E L Lot
© %
6 otwory PVS [0 -60 —-60E -AOWE | -A4WE
D
| p—
wg rysunku klienta -69 -69E o o
o
D Cn
8 otwory PVS I C.l -80 -80E -ATWY | -ABWY
o_
wg rysunku klienta -89 -89E L L
4. Przycinanie profili na dlugosé, z cieciem pod katem wlewo | wprawo Koniec 1 | Koniec 2
Do cie¢ pod katem symetrycznych lub dodatkowo obrobionych profili niezbgdny jest rysunek lub szkic.
Katem 45° N [ -50 ~50 B00O | G000
(wszystkie profile)
yaaNn 51 -51 Co00 | BO0O
Cigcie pod katem wg rysunku klienta -59 -59 o LA
5. Przycinanie profili na dlugos¢, z cieciem pod katem i otworami PVS
Ciecie pod katem 45° + otwor PVS ‘vv -70 -70 _B040 —C040
(Profile 50x50/40x40/30x30/20x20) ’ EI
o | -71 -71 -C040 | -B040
CieCie pOd kﬁtem 45° + 2 otwory PVS @ -79 -79 —-B0OCO -C0Co
(Profile 50x100/40x80/30x60/20x40)
Bl =73 ~73 -CoCo | -BOCO
Ciecie pod katem 45° + 4 otwory PVS W _74 _74 _BOC6 | -COC6
(Profile 100x100/80x80/60x60)
AT N -75 ~75 -Cocé | -B0Ce
Cigcie pod katem + otwor PVS wg rysunku klienta =1 =79 L H L
6. Obrébka specjalna
Obrobka profili wg rysunku klienta -99 o

KANYA 35



