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Akcesoria

SZYBKO wykonaé¢ kompletowanie

profili!

Rozlegty asortyment zawiera réwniez dos-
tosowane akcesoria, przez co system pro-
fili konstrukcyjnych KANYA jest jeszcze
bardziej ekonomiczny. Profile tego syste-
mu moga by¢ optymalnie wykorzystywane,
bowiem pasujg do nich takze mate czesci.
Jednoczesnie dostajac wszystko z «jedne;
reki» oszczedzamy czas i nerwy, réwno-
cze$nie obnizajac koszty.

Nawet specyficzne dla klienta akcesoria
jestesSmy w stanie stworzy¢ lub nawet wy-
produkowac je specjalnie dla klienta. Jest
to kolejna zaleta wynikajgca z ponad 28-
letniego doswiadczenia w tym systemie
konstrukcyjnym.
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Wsporniki montazowe

Wsporniki montazowe
A A

Zastosowanie

Wsporniki montazowe stanowig proste

L czeSci faczace, ktére moga by¢ rowniez b (¢ r
stosowane w pofaczeniu z profilami PVS. Q
Stosowane sg one gléwnie do wzmocnie- <
nia konstrukcji. Moga by¢ réwniez stoso- -
wane do mocowania paneli na miejscu
dzigki integralnej wktadce gwintowane;.

C

Wykonanie — T
Aluminium, matowe,
—-—+ anodowane w kolorze naturalnym

D E D
— 1

—OQ——— O
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D E
Dane zaméwienia Numer zaméwienia Dane zaméwienia Numer zaméwienia
A B CDE F @ M A B CDEF @ W
100 30 8 35 55 12 9 - A30-30 60 20 8 45 - 12 65 - B30-10
100 30 8 26 560 - 9 - A30-31 60 20 8 45 - 12 65 M6 B30-20
100 76 8 26 560 - 9 - A30-32 60 30 8 45 - 12 9 - A30-10
100 30 8 35 55 12 9 M6 A30-40 60 30 8 45 - 12 9 M6 A30-20
100 20 8 35 55 12 65 - B30-30 38 308 26 - - 9 - A30-00
100 20 8 35 55 12 6.5 M6 B30-40 38 8 8 26 50 - 9 - A30-02
70 25 5 20 40 - 65 - C30-30 31 206 20 - - 65 - C30-00
70 65 5 20 40 - 65 - C30-32 31 60 6 20 40 - 65 - C30-02
*wktadka *wkladka
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Katowniki montazowe / Listwy mocujace

Katownik montazowy z zabez-

pieczeniem przed skrecaniem

60
45
M
T T ) w
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Zastosowanie

Katownik montazowy z zabezpieczeniem
przed skrecaniem bedzie wstawiany tylko
wtedy, gdy profile obcigzane sa momen-
tem skrecajacym a przy tym nie moga sie
przechylic. Pewne potaczenie profila.

Wykonanie
Aluminium, matowe,
anodowane naturalnie

Numer zaméwienia

Dane zamoéwienia

B 4} M

30 9 - A30-11
20 6.5 - B30-11
30 9 M6 A30-21
20 6.5 M6 B30-21
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Zastosowanie
Do podwajania pro-
fili bazy 50+40. W
ten sposdéb powsta-
je prawdziwie stabil-
ne polfaczenie krz-
yzowe lub réwno-
leeyinel¥a dotghishigy mocujace.
rownolegtego niez-

Dane zaméwienia Numer zaméwienia

Profil listwowy surowy

Profile bazy 50

Standardowa diugos¢ 3000 mm A34-0-00/3000
dociete na diugos¢ A34-0-02-02/...
Profile bazy 40

Standardowa dlugos¢ 3000 mm C34-0-00/3000
dociete na dfugosc¢ C34-0-02-02/...
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Listwa mocujaca

60/70
10 40/50 10

Wykonanie

Listwy:  aluminium, matowe,
anodowane naturalnie

Sruby:  stal ocynkowana

Sposéb dostawy

1/2 listwa (y) mocujace

$ruby/ptytki z gwintem

Dane zaméwienia Numer zaméwienia

Profile bazy
Listwa mocujaca pojedynicza 50 40
Potaczenie krzyzowe A34-01 (C34-01
Potaczenie rownolegte A34-11  C34-11
Listwa mocujaca podwéjna
Potaczenie krzyzowe A34-02 C34-02
Potaczenie rownolegte A34-22 (C34-22
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Uniblok / Blok zaciskajacy

Uniblok

Blok zaciskajacy

A F £, F
[
n, Element plaski A S
i \A
M Podkiadka dystansowa | "
= OEE x |
o U o |
== NS = E
Zastosowanie Zastosowanie

Ten uniblok stuzy do mocowania réznorod-
nych elementow pfaskich. Bez kompletu
mocujacego moze zostaé zamontowany
na profilu dzieki odpowiedniemu miotkowi.
Element ptaski bedzie przykrgcany do uni-
bloku. Wiozona kwadratowa nakretka
pozwala na duzy obreb tolerancji. Aby
otrzymac zyczong odlegto$¢ od kanta pro-
filu mozna wykorzystywaé roznej grubosci
podkiadki dystansowe.

Wykonanie
PA-GF, czarny
Nakretka kwadratowa, stal ocynkowana

Dane zaméwienia Numer zaméwienia

A B C D E M

Uniblok Profile bazy 50

18 26 75 95 16 M4 A30-94
M5 A30-95
M6 A30-96

Uniblok Profile bazy 40

18 26 75 95 11 M4 C30-94
M5 C30-95
M6 C30-96

Uniblok Profile bazy 30

18 26 11 45 6 M4 B30-94
M5 B30-95
M6 B30-96

Uniblok Profile bazy 20

12 16 55 45 b M4 D30-94
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Numer zaméwienia

Dane zaméwienia

Podktadka dystansowa Profile bazy 50 / 40 / 30

F=2mm A302-97
3 mm A303-97
5mm A305-97

Podkladka dystansowa Profile bazy 20

F=1mm D301-97
2mm D302-97
3 mm D303-97
4 mm D304-97

KANYA

Dzieki blokowi zaciskajacemu mozna mon-
towac elementy ptaskie bez dodatkowych
elementow mocujgcych. Ten element ptas-
ki bedzie zaciskany dzieki zazgbiajacej
wsuwce pomiedzy blokiem. Rozwiazanie
proste i bez narzedzi. Rdwniez w bloku
zaciskajgcym mozna osiggna¢ rozne od-
legtosci od kantu profila dzigki podktad-
kom dystansowym.

Wykonanie
PA - GF, schwarz

Numer zaméwienia

Dane zaméwienia

A B E G Smax

Blok zaciskajacy na Profile bazy 50
22 21 135 5 10 mm

Blok zaciskajacy na Profile bazy 40
22 21 85 5 10 mm

Blok zaciskajacy na Profile bazy 30
22 21 35 5 8 mm B30-90
Podkiadka dystansowa Profile bazy 50 / 40 / 30

A30-90

C30-90

F= 2mm A302-98
3 mm A303-98
5 mm A305-98




Katowniki mocujace / T-Sruby M

Katowniki mocujace T-Sruby
B L
E
T 1
[
1 o e =
— <
Zastosowanie
T-$ruby stuza do mocowania réznych ele-
| mentéw konstrukcyjnych i mozna je z tat-
woécig  wstawiac  do  konstrukgji.
¢ /M Odpowiednie  zabezpieczenie  przed
skrecaniem jest uzyteczng pomoca mon-
: : Zastosowanie tazowa.
| Ten katownik montazowy umozliwia mon-
Iy :_ - O taz dodatkowe] aparatury, obudéw ptyt Wykonanie
- stotow, wentyli, wiacznikow elektrycznych i Stal 8,8 ocynkowana
I itp. Jego zalety jest to, ze odpowiedni jed-
I nostronny rowek umozliwia dopasowanie = Sposéb dostawy
do wymiardw. Sruby, nakretki 6-kat., podtadki-U
Wykonanie
Aluminium, matowe, anodowane natural-
nie
Dane zaméwienia Numer zaméwienia Dane zaméwienia Numer zaméwienia
Otwor Gwint Profile bazy
A B C D E S Tx @ Gwint przejsciowy @ M MxL 50 /40 30
45 45 20 25 25 5 20x6.5 6.2 M6 A30-76 A30-86 M8x20 A35-20
35 25 20 19 15 5 20x6.5 42 M4 A30-54 A30-64 M8x25 A35-25
35 25 20 19 15 5 20x6.5 52 M5 A30-55 A30-65 M8x30 A35-30
35 25 20 19 15 5 20x6.5 6.2 M6 A30-56 A30-66 M8x40 A35-40
25 25 15 14 15 4 13.5x6 32 M3 B30-53 B30-63 M8x60 A35-60
25 25 15 14 15 4 13.5x6 42 M4 B30-54 B30-64 M6x15 B35-15
25 25 15 14 15 4 13.5x6 52 Mbs B30-55 B30-65 M6x18 C35-18
25 25 15 14 15 4 13.5x6 6.2 M6 B30-56 B30-66 M6x20 B35-20
M6x25 C35-25
Dalsze pomiary przy zapytaniu M6x30 C35-30 B35-30
M6x40 B35-40
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Ptytka z gwintem

Plytka z gwintem Plytka z gwintem Plytka z gwintem
podwojna potokragla

Profile bazy 50 i 40 Profile bazy 50 i 40 Profile bazy 50
— /?70
= ) 1 00 i an Y O oy,
o W I e T 2 =
18 4 T 18.5 9
L
Profile bazy 30 i 20 Profile bazy 30 i 20
4 _{
2 — T = | A Q- W/ =
N
T
14 3 L
Zastosowanie Dane pomiarowe Zastosowanie
Do mocowania od lekkich do $rednio . Te potokragte plytki z gwintem moga by¢
C . . . Profile bazy L T M . .
cigzkich komponentow. Plytki z gwintem 50/40 530 Mo wstawiane tylko do profili bazy 50.
muszg zosta¢ wsunigte od czota w rowek 0 18 M5 Umozliwiajg one jako jedyny element mo-
profila. 30/20 45 30 M6 cujacy zastosowanie srub M10.
30 18 M5
Wykonanie Wykonanie
Ptytki z gwintem: stal ocynkowana Zastosowanie Stal ocynkowana
Sprezynki trzymajace: stal sprezynowa Plytki z gwintem podwojne M6 zostajg wy-

korzystywane do mocowania zawiasow
(strona 118), M5 analogicznie do uchw-
ytow oston wiszacych.

Dane zamoéwienia Numer zaméwienia
Plytka z gwintem  Profile bazy Dane zaméwienia Numer zaméwienia Dane zaméwienia Numer zaméwienia
Gwint M 50/40 30/20 20
M3 - B32-30 D32-30 Plytka z gwintem podwéjna Profile bazy Plytka z gwintem pétokragta Profile bazy 50
M4 A32-40 B32-40 D32-40 Gwint M 50/40 30/20 Gwint M
M5 A32-50 B32-50 D32-50 M5 A32-58 B32-58 M6 A32-61
M6 A32-60 B32-60 D32-60 M6 A32-68 B32-68 M8 A32-81
M8 A32-80 - - M10 A32-91
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Wkiadki w rowek

Wkitadki w rowek
Nakretki zaciskowe

ST
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Dane pomiarowe

Profile bazy B HL S T 0
50 18 12225 16 - -
40 17 8 22 16 - -
50/50 18 12225 15 23 6.5
50/40 18 12225 15 23 6.5
40/40 17 8 25 156 19 6.5

Zastosowanie

Whktadka w rowek zalecana jest do moco-
wania ciezkich elementow o duzym mo-
mencie dokrecajacym. Plytki z gwintem i
wkiadki w rowek sg wkiadane przed
rozpoczeciem montazu na koncu rowka.

Wykonanie
stal ocynkowana

iy Ly,

NG

Dane zamowienia

."‘l

Numer zaméwienia

Wktadki w rowek  Profil bazy

Gwint 1M 50 40
M6 A32-63 (C32-63
M8 A32-83 (C32-83

Nakretki zaciskowe 50/50 50/40  40/40
M6 A32-69 A32-69 C32-69

Wkiadki w rowek
lekkie

___6___ F

Dane pomiarowe

Profile bazy B H L

50 14 78 20
40 136 59 22
30 11 41 20
Zastosowanie

Te wkiadki w rowek maja te zalete, ze gotowe
s3 do wlozenia w rowek wzdiuz diuzsze]
krawedzi, jednakze wadg ich jest to ze przy wy-
sokim momencie dokrecajagcym >12 Nm w re-
zultacie moga wcinac sie w profil aluminiowy.
Do wytworzenia specjalnych wktadek w rowek
oferujemy profile w sztangach (stal surowa).

. &,
¢’y

Dane zaméwienia

e

Numer zaméwienia

Wkiadki w rowek lekkie Profile bazy

Gwint M 50 40 30

M4 A32-45 (C32-45 B32-45
M5 A32-55 (C32-55 B32-55
M6 A32-65 (C32-65 B32-65
M8 A32-85 (C32-85 B32-85

Pret profilowany (surowy)

1.5m A32-52 (C32-52 B32-52
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Wkiadki w rowek

podwojne

2 1+ ©— @1 =
T
L

Dane pomiarowe

Wktadki w rowek podwéjne

Profile bazy B H L T M
50 18 122 80 M8
40 17 8 60 M8

Wktadki w rowek podwéjne-lekkie
Profile bazy B H L T M

50 14 78 40 30 M6
40 136 59 40 30 M6
30 11 41 40 30 M6
30 11 41 30 18 M4
Zastosowanie

Podwdjna wkiadka w rowek zostaje wykor-
zystywana do wysoko obcigzanych potaczen
profili (ztaczka z gwintem). Lekka podwojna
wktadka w rowek — umozliwia dobudowywa-
nie zawiasow (strona 119), wzglednie szyb-
kich zamknie¢ (strona 123).

< | o el

T‘

Dane zaméwienia Numer zaméwienia

Wktadki w rowek podwdjne Profile bazy
Gwint M 50 40 30
M8 A32-84 (C32-84 -

Wktadki w rowek podwéjne-lekkie
M6 A32-67 C32-67 B32-67
M4 - - B32-47
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Nakretka ze sprezynka / Nakretka ukosna / Zabezpieczenie przed skrecaniem

Nakretka ze sprezynka Nakretka ukosna

H

Bazy 50/40
©lo] 1 W’«\Al— T =
\_ T
gLt e
8 | 6.6
Bazy 30/20
Mol
+
8
| I
Zastosowanie

Te nakretki ze sprezynka i nakretki ukosne
sa gotowe do wykorzystywania w tym
samym celu jak plytki z gwintem i wkiadki
w rowek. Moga by¢ one wstawiane
pozniej w rowek profila. Dzigki niewielkim
szerokosciom 8 mm sa mozliwe krotkie
dystansy mocowania. Wytrzymatos¢ jed-
nak jest wyraznie mniejsza niz przy plyt-
kach z gwintem i wkiadkach w rowek.

Wykonanie
Stal ocynkowana; sprezyny podtrzy-
mujace: stal sprezynowa

' if
2 o
-

Dane zamoéwienia Numer zaméwienia

R . - 0

Profile bazy
Gwint M 50/40 30/20
M3 AC31-35 BD31-35
M4 AC31-45 BD31-45
M5 AC31-55 BD31-55
M6 AC31-65 BD31-65
112
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Dane pomiarowe

Profile bazy B H
50/40 13.6 5.9
30/20 11 4.1
Wykonanie

Stal ocynkowana

Dane zamdwienia

Profile bazy
Gwint M 50/40
M3 -
M4 AC31-40
M5 AC31-50
M6 AC31-60

KANYA

Numer zaméwienia

30/20

BD31-30
BD31-40
BD31-50
BD31-60

Zabezpieczenie
przecl 5skrecgniem

\e}

M6

Zastosowanie

Do wszystkich profili potaczonych ze soba
zlaczka PVS i tych ktére muszg by¢ zabez-
pieczone przed skrecaniem. Zabezpieczenie
to jest takze gotowe do wstawienia po mon-
tazu (Wyjatek: profile 20x20 mm)

Wykonanie
Stal ocynkowana

Sposaéb dostawy
Zabezpieczenie przed skrecaniem, $ruba
ustalajgca

Dane zaméwienia Numer zaméwienia

50/40 30/20

Zabezpieczenie przed
skrecaniem

AC29-00 BD29-00



Wktadki gwintowane M

Wkiadki gwintowane

2 L
2 36/28 L M1
— :}::::::: -
=3 g =R T =|°
6 S -
Zastosowanie Zastosowanie Zastosowanie

Wykonane z kotnierzem zewnetrznym  Gotowa do wkrecania wkiadka gwintowa- Do czotowo wprasowywanych w profile
beda wprasowywane prostopadle do osi  na stuzy w pierwszej lini do przyjecia  B02-6/DO1-1 mozna montowaé nozki
profila w otwor 12 mm, co daje mozliwo$¢  nozek i kétek zwrotnych lub przymocowa-  lub kotka zwrotne.

przykrecania nozek i kétek zwrotnych na  nia plyt wykanczajacych, i ptyt do ndzek.
profilach poziomych. Ta wkiadka gwinto-
wana pasuje do profili bazy 30, pasuje
réwniez w otwor (otwory) wzdiuzne.

Wykonanie
Wykonanie Aluminium surowe
Stal ocynkowana

Wykonanie
Stal ocynkowana

Dane zaméwienia Numer zaméwienia Dane zamoéwienia Numer zaméwienia
Gwint Profile bazy Gwint Profil-typ
M1 M2 S L 50/40 30 M D L B02-6 C03-4 DO1-1
M16  M12 12 25 A33-12 M10 246 30 B33-60 - -
M16  M10 10 25 A33-20 M14 246 30 B33-64 - -
Mi16 M8 8 25 A33-28 M16 30 30 - C33-16 -
Mi6 M6 6 25 A33-26 M10 305 18 - - D33-10
M14  M10 10 25 B33-21
Mi4 M8 8 25 B33-28
Mi4 M6 6 25 B33-26
Dane zaméwienia Numer zaméwienia samogwintujace
. - M5 6 18 - B33-05
_ Profile bazy - M6 6 18 A33-06 B33-06
Gwint M 50/40 (L=36) 30 (L=28) _ M8 8 18 A33-08 B33-08
M10 C33-20 B33-20
M8 C33-22 B33-22 Zobacz tez PVS- lekkie — Tuleje specjalne strona 102
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